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Recorte el gasto 
energético en sus 
operaciones 

Rubix ofrece un paquete completo de productos y servicios  
para recortar los gastos energéticos, lograr ahorros en costes  
y respaldar los objetivos de reducción de emisiones

Los sistemas accionados por motor, incluidos  
compresores, bombas y ventiladores, representan  
más del 70 % del consumo de electricidad del sector.  
La mayoría de los sistemas accionados por motor operan 
de forma ineficiente y desperdician una cantidad enorme 
de energía en el proceso.

A menudo hay una oportunidad para doblar la eficiencia 
de los sistemas accionados por motor, reduciendo de 
forma significativa los costes energéticos y desempeñando 
una función clave a la hora de respaldar la consecución 
de los objetivos de reducción de emisiones. Como principal 
distribuidor en Europa de productos y servicios industriales, 
Rubix es un apasionado en el tema de ayudar a los clientes 
a aprovechar la oportunidad en eficiencia energética.

Los sistemas 
accionados por motor 
representan más del 
70 % del consumo 
de electricidad en el 
sector

Entre el 20 y el 40 % de la 
electricidad utilizada por 
compresores se pierde a 

través de fugas de aire que 
pueden evitarse mediante 
detección y reparación de 

fugas

Optimizar los sistemas 
accionados por motor es 
esencial para reducir el 
desperdicio y los costes 
energéticos, desarrollar 
la resiliencia a la crisis 

energética y respaldar los 
esfuerzos hacia las emisiones 

cero netas

Los sistemas accionados 
por motor suelen presentar 

un 36% de eficiencia, 
mientras que los sistemas 
optimizados pueden tener 
un 72 % de eficiencia, por 
lo que hay potencial para 

doblar la eficiencia

Los sistemas accionados 
por motor, incluidos 

compresores, bombas 
y ventiladores, son los 

responsables de la mayor 
parte de la energía 

utilizada en el sector

El 70 % de los motores 
utilizados en la industria 

europea tienen una 
clasificación eficiencia 
energética baja (IE2 e 

inferior) y podrían sustituirse 
por modelos mucho más 

eficientes

Un tercio de todos los 
vehículos con accionamiento 

de correa funcionan de 
forma ineficiente a causa de 
poleas desgastadas que se 

pueden comprobar y sustituir 
fácilmente para incrementar 

la eficiencia energética
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Los reductores desempeñan un papel clave a la hora 
de reducir el consumo energético. Cuando más eficiente 
sea el engranaje, menos potencia se pierde. La eficiencia 
energética se puede mejorar en gran medida de las 
siguientes formas:

•	 Elegir el tamaño correcto del engranaje para la 
aplicación

•	 Sustituir los reductores desgastados

•	 Utilizar lubricantes de engranaje industrial con 
eficiencia energética

Los accionamientos de velocidad variable, utilizados para 
controlar la velocidad de la maquinaria como motores, 
optimizan la cantidad de energía utilizada por motores, 
respaldando una mejor eficiencia de sistema. Asegúrese 
de que los motores solo utilizan la cantidad de energía que 
necesitan para el trabajo que realizan. Los accionamientos 
de velocidad variable a menudo se pueden renovar para 
motores existentes.

•	 �Entre el 20 y el 40 % de la energía utilizada por 
compresores se pierde a través de fugas de aire. La 
eficiencia se puede mejorar identificando y arreglando 
fugas de aire y sustituyendo piezas si fuera necesario

•	 �Utilizar bombas eficientes e inteligentes con control de 
velocidad variable también pueden servir para alcanzar 
significativos ahorros en costes y energía

•	 �Los accionamientos por correa provocan un consumo 
energético más elevado si las poleas están desgastadas.
El desgaste de polea se puede comprobar fácilmente 
para identificar si los accionamientos se deben sustituir 
para incrementar la eficiencia

Los motores representan una proporción significativa de 
consumo energético en una planta de fabricación. La 
eficiencia se puede mejorar en gran medida de las siguientes 
formas:

•	 Utilizar el tamaño correcto de motor para la aplicación

•	 Utilizar un modelo con eficiencia energética

•	 Regular correctamente la velocidad de los motores

Accionamientos de velocidad 01

Equipo mecánico03

Motores02

Aplicaciones con accionamiento04

Las pérdidas energéticas se producen en varios 
puntos de un sistema accionado por motor. Se 
deben optimizar tanto los componentes del sistema 
como la forma de trabajar juntos para maximizar la 
energía. Por lo tanto, aunque la eficiencia energética 
de los motores individuales puede ser alta, la 
eficiencia del sistema como conjunto puede ser baja.
Generalmente, las pérdidas energéticas ocurren no solo en 
el propio motor eléctrico, sino también por todo el sistema 
que acciona el motor. Todos los componentes de un sistema, 
incluido el equipo de accionamiento y los dispositivos de 
uso final, se deben optimizar para maximizar los ahorros de 
energía. Se suelen alcanzar ahorros de entre el 20 y el 30 % 
optimizando todo el sistema de accionamiento por motor.

Entrada eléctrica

Movimiento/flujo

Todos los componentes 
afectan a la eficiencia 
del sistema

Los lugares clave para 
recortar el desperdicio 
energético dentro de un 
sistema accionado por 
motor
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17 %
Reducción anual en consumo 
energético

Reducción en costes relacionados

Rentabilidad

€160.000

18 meses
IE3 vs IE1

CompCare, compañía especializada 
en aire comprimido del Grupo RUBIX 
en el Reino Unido, realizó una auditoría 
de los sistemas de aire comprimido 
de una gran empresa alimentaria, 
instalando registradores de datos para 
calcular el uso de aire comprimido 
y energía. Con estos datos internos, 
CompCare recomendó e implementó 
varios cambios para lograr ganancias 
en eficiencia energética, incluyendo 
combinar dos sistemas para crear un 
solo sistema; reducir la presión del aire; 
instalar controles inteligentes para 
una mejor relación suministro de aire-
demanda; y actualizar el equipo del 
compresor con modelos más eficientes. 
Como resultado, CompCare redujo el 
consumo energético anual del cliente 
un 17 % y los costes relacionados aprox. 
€160.000, logrando una rentabilidad 
de la inversión en 18 meses.

Las ventajas de 
mejorar la eficiencia 
energética

Rubix dispone de las competencias 
y conocimientos para lograr ahorros 
energéticos significativos en procesos 
de producción industriales. Mejorar la 
eficiencia de los motores y de los sistemas 
accionados por motor más amplios 
desempeña un papel central a la hora de 
reducir el desperdicio energético, impulsar 
la rentabilidad y lograr objetivos de 
sostenibilidad.

Dado que los motores y otra maquinaria y 
equipos en procesos industriales suelen tener una 
larga vida útil, las inversiones para mejorar su 
eficiencia repercutirá varias veces durante su vida. 
Comparados con otras inversiones en eficiencia 
energética, los sistemas a motor suelen representar 
la oportunidad más atractiva para lograr ahorros 
de costes y mejoras a largo plazo en la eficiencia.

Caso práctico de cliente
Optimizar sistemas de aire comprimido
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Un paquete
completo de productos
y servicios

Rubix ofrece un paquete completo de productos  
y servicios para reducir el desperdicio energético y 
lograr ahorros medioambientales y en costes, desde 
auditorías de línea de producción a optimización  
de recursos y control de condiciones en curso.

CompresorMotor Reductor

Inspecciones de seguimiento de recurso

Calculadora TCO de eficiencia

Programa de reparación y sustitución

Monitorización de condiciones online

Impulsar el impacto TCO y medioambiental

Sistema 
neumático

Correa y 
cadena

Auditorías de fugas 
de aire e inspecciones  
de equipo y reajuste

Transmisión mecánica

Servicios de gestión energética Rubix para sistemas de transmisión mecánica

Aplicaciones con accionamientoGeneración de potencia
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Rubix ofrece inspecciones de seguimiento de recurso para 
ofrecer una descripción general de sus recursos críticos y 
cómo puede optimizarlos para reducir el uso energético. 
Optimizar la eficiencia significa analizar individualmente 
cada uno de los componentes – motores, transmisiones, 
reductores – así como el sistema como conjunto.

Realizar una inspección de recursos es una forma 
sencilla y eficaz de obtener una base de datos individual 
y actualizada de sus recursos para ofrecer una imagen 
exacta de cómo funciona una planta y permitirle tomar 
decisiones informadas, incluyendo maneras de reducir el 
consumo de energía.

Rubix visitará sus plantas para valorar su base de 
maquinaria y registrar sus recursos críticos. Como parte 
del proceso, nuestros ingenieros identificarán cualquier 
problema que podría arreglarse y los recursos que 
deberían repararse o sustituirse para reducir el consumo 
energético. A continuación, completaremos el Rastreador 
de recursos Rubix con información sobre sus recursos. 
Esto también sirve como un punto de inicio eficaz para el 
control de condiciones y los programas de mantenimiento 
predictivo.

Rubix aplicará conocimientos profundos en la ejecución 
de programas de mantenimiento para optimizar los 
motores y los componentes accionados por motor en su 
proceso de producción. Ofrecemos una amplia gama de 
productos energéticamente eficientes de los principales 
fabricantes, así como nuestras marcas exclusivas.

También podemos ofrecerle asistencia 
para llevar a cabo un programa de 
reparación/sustitución para mejorar 
la eficiencia del motor y llevarlo 
a cabo por usted mediante una 
combinación de capacidades  
internas y externas.

Registraremos los datos del 
programa en nuestra plataforma de 
monitorización de condiciones como 
parte de nuestra oferta para permitir una 
supervisión continua del estado de los 
recursos y el consumo energético en 
sus procesos de producción.

Programa de reparación 
y sustitución

Rubix dispone de la mayor gama y variedad 
de servicios de ingeniería en el mercado, con 
una trayectoria demostrada de optimización 
del consumo energético en la producción y 
reducción de los costes asociados.

Calculadora TCO  
de eficiencia

Cómo puede Rubix 
ayudarle a reducir 
el uso energético

Rubix realizará una evaluación de eficiencia del motor 
utilizando nuestra calculadora de eficiencia de motor 
registrada para informarle sobre el periodo de retorno 
de las reparaciones de motor cuando sea necesario, o 
sustituirlos por modelos más eficientes.

Nuestros expertos técnicos ofrecerán una recomendación 
basada en nuestros cálculos, los cuales mostrarán la 
reducción en consumo energético que se logrará a través 
de una intervención, ya sea mediante reparación o 
sustitución. Facilitaremos una estimación de los ahorros 
anuales potenciales y el periodo de retorno de motores 
nuevos.

Más del 70 % de los motores industriales que utilizamos 
en Europa disponen de una clasificación de eficiencia 
energética IE2 o inferior, por lo que existe un alcance 
significativo para lograr ahorros de energía actualizando 
a modelos de motor más eficientes.

Inspecciones de 
seguimiento de recurso
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Los recursos en buenas condiciones utilizan la energía de 
forma más eficiente. La monitorización de condiciones 
continua le ayudará a encontrar puntos de fallo potenciales 
antes de que se vuelvan problemas a expensas de un 
consumo energético innecesario.

Nuestra plataforma de monitorización de condiciones en 
línea realizará un seguimiento de las principales máquinas 
(motores, ventiladores, reductores, bombas, etc.). Esto 
pondrá de relieve el momento en que sus máquinas no 
funcionen de forma óptima, lo que permitirá un programa de 
mantenimiento predictivo para cada máquina con el fin de 
evitar el desperdicio energético y una potencial avería.

Desplegaremos sensores Rubix Optime en sus instalaciones 
dándole acceso a la Plataforma de monitorización de 
condiciones Rubix para realizar seguimiento online de los 
sensores. Si los sensores ya están colocados, también los 
enlazaremos con nuestra plataforma, dado que es una 
solución global para todas las marcas.

Nuestra plataforma de monitorización de condiciones en 
línea también le permitirá acceder a servicios técnicos que 
mejoren el tiempo de actividad y la eficiencia energética y 
reduzcan las emisiones de gases de efecto invernadero de 
sus instalaciones.

Las fugas de aire son una de las mayores fuentes de 
desperdicio energético evitables. Para cualquier planta que 
utilice compresores, aproximadamente el 30 % de la factura 
de la luz va a su funcionamiento. De ese 30 %, una media de 
entre el 20 y el 30 % se pierde a través de fugas de aire.

Rubix ofrece inspecciones de fugas de aire a cargo de 
especialistas para identificar fugas en sus sistemas de aire 
comprimido. Llevaremos a cabo una inspección minuciosa 
utilizando herramientas de última generación y facilitaremos 
un informe que detalle las fugas, la pérdida de energía, el 
coste y el impacto en CO2e.

Rubix también recomendará piezas y medidas requeridas 
para arreglar cualquier fuga, así como el suministro de 
las piezas y realizar las reparaciones. A continuación, 
volveremos a ejecutar la inspección para garantizar que las 
acciones de seguimiento se han traducido en las ventajas 
esperadas.

Como parte de nuestras inspecciones de equipo, también 
identificaremos cambios rápidos y prácticos que pueden 
realizarse en correas y cadenas para mejorar la eficiencia 
energética, como sustituir poleas desgastadas que causan 
que los accionamientos de correa consuman más energía de 
la necesaria.

Auditorías de fugas de aire e 
inspecciones de equipo y reajuste Monitorización de condiciones online
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Rubix ofrece conocimientos técnicos profundos y asistencia práctica a través de las entidades 
de servicio marca Rubix, así como de empresas propiedad de Rubix. Nuestra amplia capacidad 
de servicio en su país se ve complementada por nuestra oferta de productos energéticamente 
eficientes para respaldar sus operaciones dirigidas a mejorar su eficiencia energética general.

Motronic Service Sabadell, S.A está especializada en 
el suministro, mantenimiento y supervisión de estado de 
motores y transmisiones industriales. Motronic tiene una 
sólida trayectoria en la optimización de la velocidad 
y el funcionamiento de accionamientos y motores 
industriales para reducir de forma significativa el 
consumo energético en las operaciones de los clientes. 
Los ingenieros especializados de Motronic realizarán 
valoraciones y optimizarán sistemas accionados por 
motor para una eficiencia máxima.

El negocio también ofrece una gama de soluciones de 
automatización, las cuales incluyen programación e 
instalación.

Presentamos a los proveedores de servicios Rubix en Iberia:

Especialista en aire comprimido, Holding Europeo 
de Compresores (HEC), dispone de una trayectoria 
sólida en reducción de costes energéticos y emisiones 
de carbono para sus clientes. HEC se especializa en 
realizar inspecciones de sistemas de aire comprimido e 
implementación de cambios que reducirán el consumo 
de energía a través de intervenciones como remodelar 
salas de compresor para optimizar el rendimiento 
del compresor, sustituir compresores de velocidad 
fija por otros de velocidad variable y baja presión, y 
reducir el número de compresores requeridos para 
llevar a cabo la misma función. HEC ofrece servicios de 
mantenimiento y reparación, instalación y certificación 
de cumplimiento.

Proveedores de 
servicio Rubix en 
España

Motronic

Nuestros servicios de monitorización de condiciones 
se pueden personalizar según las demandas de su 
entorno de fabricación y procesamiento. Ofrecemos 
una solución de mantenimiento predictivo global que le 
ayuda a solucionar problemas antes de que se vuelvan 
urgentes y tengan impactos medioambientales adversos. 
Nuestros expertos técnicos locales también pueden 
ofrecer inspecciones de fugas de aire y también están 
disponibles para acudir a su planta, llevando consigo 
los conocimientos y competencias colectivos de más de 
8.500 compañeros de trabajo de todos los principales 
sectores industriales y 22 países europeos.

Equipos de control de condiciones locales

La Solución 
Rubix

HEC
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Para más información sobre cómo puede acceder a estas competencias 
especializadas en soluciones técnicas y suministros industriales, visite

solution.rubix.com/es

Sustainable 
Manufacturing
Fabricación
sostenible


