
Bombas tipo E de Grundfos:  
mayor valor para la agenda 
de sostenibilidad

Aunque muchos proveedores de componentes pueden 
suministrar bombas, motores o variadores de alta eficiencia 
energética, Grundfos es el único que desarrolla, diseña y fabrica 
todos estos elementos y los reúne en una única solución 
compacta: la bomba tipo E. Además, las bombas tipo E de 
Grundfos están diseñadas específicamente para aplicaciones 
de procesos industriales y suministro de agua en todo tipo de 
instalaciones. 

Gracias a su excelente eficiencia combinada con la conectividad 
digital en la nube Grundfos iSOLUTIONS, las bombas tipo E 
brindan una gran oportunidad de ahorro de energía y emisiones 
de carbono. También ofrecen beneficios para el rendimiento 
general del sistema.

Una solución que combina bombas de alta eficiencia energética, motores, variadores y 
controles integrados, aportando más valor, eficiencia y ahorro energético y ayudándote 
a reducir la huella de carbono de tu empresa.

Sigue leyendo sobre este caso de referencia en es.grundfos.com
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Introducción
Los clientes exigen medidas climáticas, ya sean fabricantes, 
empresas de suministro de agua o propietarios de edificios. Las 
partes interesadas la necesitan. Los informes de las Naciones 
Unidas sobre el clima siguen lanzando serias advertencias: 
“Cada tonelada de emisiones de CO₂ contribuye al calentamiento 
global”, dice un titular del informe de 2021, que recomienda 
tomar medidas urgentes.¹ Los Objetivos de Desarrollo 
Sostenible (ODS) de la ONU impulsan esta acción.²

En respuesta, empresas de todo el mundo están buscando 
nuevas formas de ser más sostenibles. Están formando 
nuevas aspiraciones y estrategias basadas en los ODS. Están 
comprometiéndose a alcanzar ambiciosos objetivos de 
reducción de CO₂ y ahorro energético. Aunque hay muchas 
oportunidades al alcance para ahorrar energía y reducir las 
emisiones de carbono, hay una muy importante, que suele 
pasarse por alto, para casi todas las fábricas, edificios o 
empresas de suministro: las bombas, sus procesos y el potencial 
de ahorro.

“Si contemplamos el mundo actual, el agua desempeña una 
función fundamental en casi todo, y las bombas son esenciales 

para su transporte y gestión. Resulta complicado concebir un 
funcionamiento más sostenible sin tener en cuenta la bomba”, 
afirma Julián Trascasa.
 
“Las bombas tipo E están integradas en nuestras viviendas, fábricas, 
centros de datos, plantas de tratamiento de aguas… De hecho, 
están prácticamente en todas partes. Suelen estar ocultas, por eso 
no pensamos en ellas. Las bombas consumen mucha energía, lo 
que está directamente relacionado con las emisiones de carbono y 
el cambio climático. Cuando pasas de una bomba estándar a una 
solución de bombeo integral, generas mucho valor”.

Las bombas con control electrónico, conocidas como bombas 
tipo E, ofrecen un potencial único y superior de ahorro 
energético, reducen de manera considerable las emisiones de 
carbono y mejoran los sistemas de bombeo en general. 

La empresa de ingeniería y consultoría danesa Rambøll declaró 
que las bombas “desempeñarán una función esencial en la 
sociedad sostenible del futuro”.³ En este artículo queremos 
mostrar cómo las bombas tipo E de Grundfos con iSOLUTIONS 
pueden formar parte de ese futuro en las áreas de la fabricación 
sostenible y las ciudades inteligentes.

“Si contemplamos el mundo actual, el agua desempeña una 
función fundamental en casi todo, y las bombas son esenciales 
para su transporte y gestión. Resulta complicado concebir un 
funcionamiento más sostenible sin tener en cuenta la bomba”.

Julián Trascasa, Vice President 
Industry Solutions & Marketing, división de Industria de Grundfos
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La producción comercial de whisky depende en gran medida 
del vapor. La destilería de William Grant & Sons de Girvan 
(Escocia) tenía problemas con la calidad de su vapor. Esto se 
debía a que los operarios de la planta tenían que controlar 
los niveles de manera manual, lo que malgastaba energía y 
afectaba negativamente a la producción de whisky.⁵ 

La empresa sustituyó sus bombas de velocidad fija en la caldera 
por bombas tipo E  de Grundfos que controlaban de forma 
automática el nivel en las calderas de vapor, aumentando o 
reduciendo la velocidad en función de la demanda. Al mismo 
tiempo, las funciones digitales de la bomba tipo E redujeron 
otras operaciones complejas del sistema. 

“Es sorprendentemente notable la cantidad de mejoras que 
podemos lograr a partir de un cambio tan pequeño”, afirma 
Scott Curran, Maintenance Team Leader de la destilería de 
William Grant & Sons de Girvan (Escocia). La empresa ahorró 
un 40% de energía con las bombas y hasta un 6% en el uso de 
gas de las calderas.

Una destilería de whisky utiliza 
bombas tipo E para alimentar 
calderas y mejorar el sistema 
de manera considerable

“Las bombas tipo E de 
Grundfos controlan de forma 
automática el nivel en las 
calderas de vapor, aumentando 
o reduciendo la velocidad en 
función de la demanda. Al 
mismo tiempo, las funciones 
digitales de la bomba tipo E 
redujeron otras operaciones 
complejas del sistema”.

Caso de referencia de la destilería de William  
Grant & Sons de Girvan (Escocia)

“Es sorprendentemente notable la cantidad de 
mejoras que podemos lograr a partir de un cambio 
tan pequeño”, afirma Scott Curran, Maintenance 
Team Leader de la destilería de William Grant & Sons 
de Girvan (Escocia), tras instalar bombas tipo E de 
Grundfos para la alimentación de calderas.

Caso de referencia:  
Destilería del Reino Unido
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De la tecnología de bombeo tradicional a la innovadora
Los motores eléctricos consumen aproximadamente la mitad de 
la electricidad mundial,⁶ y las bombas, alrededor del 20%.⁷ Por 
tanto, las bombas consumen alrededor del 10% de la energía 
eléctrica mundial. Solo en Europa, tercer consumidor mundial 
de electricidad por detrás de China y EE. UU., las bombas 
consumen 300 teravatios hora (TWh) al año, o el equivalente a 
30 centrales de carbón.⁸ 

Al mejorar la eficiencia de los sistemas de bombeo (bombas, 
motores, variadores y controles), podemos reducir en gran 
medida el consumo energético para ayudar a alcanzar los 
objetivos de emisiones de carbono. ¿Cómo es posible? 

Tomemos una aplicación como la refrigeración o la calefacción, 
en la que la necesidad de caudal cambia en función de la 
demanda. “Las soluciones tradicionales emplean válvulas para 

reducir el caudal”, señala el profesor Anibal Traça de Almeida, 
del Departamento de Ingeniería Eléctrica e Informática, 
Universidad de Coimbra (Portugal).⁹ 

De este modo, la bomba funciona a pleno rendimiento, y el 
operario puede abrir las válvulas para dejar salir parte del líquido 
y la presión de las tuberías, lo que reduce el caudal. “Pero esto 
no ahorra energía en una bomba que funciona a plena potencia”, 
señala Almeida. “Utilizar una válvula tiene tan poco sentido como 
conducir un coche con un pie en el acelerador y controlando la 
velocidad con el freno. Nadie hace eso”.

En su lugar, el operario puede emplear un variador de 
frecuencia con la bomba. Esta unidad, también conocida como 
VDF, permite ajustar la velocidad y el caudal de la bomba a las 
necesidades de la aplicación, lo que evita derroches.

Una hilera de bombas TPE de Grundfos para calefacción en el pabellón MVM Dome de Budapest (Hungría).⁶
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Los variadores de frecuencia electrónicos aumentan o 
disminuyen la velocidad del caudal de manera automática 
según la demanda de la aplicación, lo que permite ahorrar 
energía y emisiones en aplicaciones de caudal, presión o 
temperatura variables (por ejemplo, calefacción, refrigeración 
y suministro de agua) en comparación con otras tecnologías 
tradicionales.10 Asimismo, los variadores de frecuencia mejoran 
los procesos. 

Las bombas tipo E de Grundfos integran variadores de frecuencia 
dentro de un motor de bomba Grundfos MGE, lo que aporta 
inteligencia incorporada y una eficiencia superior. Pero Grundfos 
va más allá, ya que también integra otros componentes, como 
controladores y sensores, en las bombas tipo E. 

“Nuestro planteamiento no se limita a fabricar grandes bombas, 
motores, variadores de frecuencia o sensores”, señala Morten 
Gylling, Multistage Product Director en Grundfos. “Nuestra 
competencia puede producir buenas bombas, buenos motores 

y buenos variadores de frecuencia. Pero Grundfos es el único 
proveedor de soluciones que lo reúne todo en una sola unidad.

Para alcanzar la excelencia a nivel mundial, necesitas una 
bomba, un motor, un variador, tecnología de sensores y 
algoritmos top y de vanguardia que se adapten a la aplicación 
específica. Por eso nos esforzamos en desarrollar y dominar todas 
estas tecnologías y sus interacciones ideales”. 

“Si disminuyes el caudal de una bomba al 
80%, solo necesitarás aproximadamente la 
mitad de potencia”.

Anibal Traça Almeida, Profesor del Departamento de Ingeniería Eléctrica  
e Informática, Universidad de Coimbra (Portugal)

Bomba Grundfos CRE

Tecnología de imanes permanentes

Variador de frecuencia integrado

Control y optimización de 
procesos inteligentes

Motor Grundfos MGE
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La UE avanza en legislación sobre la eficiencia de los 
sistemas de bombeo
De hecho, la Unión Europea está actualizando su directiva de 
Ecodiseño de 2009, que considera eficiencias mínimas solo para 
las bombas. Un proyecto de ley exigirá eficiencias mínimas del 
sistema combinado de bomba, motor y variador de frecuencia. 
Esto recibe el nombre de enfoque de producto ampliado.

Este enfoque se centra en optimizar el consumo energético de 
toda la unidad de bombeo en el sistema de caudal real que se 
pretende que funcione, utilizando de este modo solo la energía 
eléctrica necesaria para funcionar con el caudal deseado.

Según Europump, la asociación europea de bombas, el potencial 
de ahorro energético de este enfoque es enorme. De acuerdo 
con un estudio de ecodiseño de Europump, si se consideraran 
las bombas de forma aislada para reducir su consumo eléctrico, 
ahorrarían 5 TWh en Europa de aquí a 2030. Sin embargo, con 
un enfoque de producto ampliado, ahorrarían 35-43 TWh al año 
o más.12

La capa digital 
Las bombas tipo E de Grundfos forman parte del universo 
digital de Grundfos iSOLUTIONS, que combina bombas 
inteligentes, conectividad en la nube y servicios digitales para 
crear un planteamiento de sistema integral. Las bombas tipo E y 
los sistemas iSOLUTIONS en conjunto permiten monitorizar los 
equipos en tiempo real, controlarlos de forma remota, predecir 
sus fallos y optimizar los sistemas que componen.

Los sistemas Grundfos iSOLUTIONS como la solución 
Smart Filtration Suite, la ósmosis inversa inteligente (iRO) o la 
monitorización de estado son básicamente soluciones basadas 
en software que ayudan a operar las plantas de una forma 
mejor y más inteligente. Pero necesitan bombas tipo E para 
aprovechar todas las ventajas de estas soluciones de software y 
algoritmos avanzados.

Caso de referencia:  
Sistemas de limpieza de combustible 
de OEM del Reino Unido

Richard Massara, de WASP, un OEM que fabrica sistemas 
de limpieza de combustible en el Reino Unido, afirma que 
las bombas CME de Grundfos consumen un 75% menos de 
energía que las bombas que la empresa utilizaba antes en 
sus sistemas. “Es mucho más que una bomba para nosotros. 
Pasamos todos nuestros sensores e información a esta unidad. 
Aunque conocíamos las bombas inteligentes y de velocidad 
variable, no éramos conscientes de sus capacidades”.11
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Al dirigir una planta de fabricación o una empresa, los 
procesos deben funcionar de manera óptima, garantizando 
el tiempo de actividad y eficiencia necesarios. Además de 
reducir el consumo energético y las emisiones, esto también 
tendrá un impacto positivo en el funcionamiento de diversos 
productos. Asimismo, se trata de utilizar recursos como el 
agua, la energía y los productos químicos de la forma más 
inteligente posible. Esto es posible con el uso de bombas de 
control electrónico (bombas tipo E) de Grundfos combinadas 
con un sistema Grundfos iSOLUTIONS integrado, que da lugar 
a grandes ahorros y reduce los residuos.
 
“Además, cuanta más inteligencia se emplee en la gestión de un 
proceso, más podrá tu personal centrarse realmente en aportar 
valor en otros lugares, en vez de dedicar tiempo a controlar lo 
que ocurre en la bomba”, explica Julián Trascasa.

“Con operaciones eficientes y optimizadas, estás liberando el 
potencial creativo y operativo para hacer otras cosas, de modo 
que aportas más valor a tu negocio”.

Caso de referencia:   
Hospital Universitario de Bruselas (Bélgica)

En 2012, el Hospital Universitario de Bruselas (Bélgica) 
planificó un crecimiento de un 40% en la próxima década 
sin incrementar el consumo energético. Entre otras 
iniciativas, sustituyó 217 bombas por bombas tipo E de 
Grundfos en su sistema de calefacción. Esto supone un 
ahorro de más de 643.000 kWh al año, que equivale a 
unos 65.000 EUR y 140 t de CO₂ al año. “Recuperaremos 
íntegramente la inversión hecha en las bombas tipo E 
en un plazo de cuatro años”, explica Jimmy Van Moer, 
Energy Engineering Manager. “Algunas de las bombas 
consumen hasta un 80% menos que sus predecesoras”.13

“Además, cuanta más 
inteligencia se emplee en la 
gestión de un proceso, más 
podrá tu personal centrarse 
realmente en aportar valor en 
otros lugares, en vez de dedicar 
tiempo a controlar lo que ocurre 
en la bomba”. 

Julián Trascasa, Vice President, Industry Solutions & Marketing,
división industrial de Grundfos
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“Se sabe que las bombas y los motores tipo E mejoran la 
eficiencia de todo el sistema, pero también contribuyen a 
reducir el consumo energético y a mitigar el cambio climático”, 
afirma Jimm Feldborg, Head of Product Development de la 
división industrial de Grundfos. “Esto es lo que fomentamos 
en beneficio de nuestros clientes y usuarios finales para reducir 
costes y emisiones de CO₂. En Grundfos, estamos orgullosos de ser 
pioneros en la creación de los productos y soluciones digitales del 
futuro”.

Grundfos calcula que, solo en 2020, las bombas tipo E  evitaron 
270.000 t de emisiones de CO₂.14

Eficiencia IE5 y el enfoque en el sistema
Las bombas tipo E  de Grundfos tienen la clasificación IE5 
(eficiencia excepcionalmente alta), la máxima eficiencia según 
el sistema de clasificación estándar de eficiencia internacional 
(IE) para motores. Estos códigos IE sirven de referencia a los 
gobiernos, que especifican los niveles de eficiencia para los 
estándares mínimos de rendimiento energético de los motores 
en sus respectivos países.15

Aunque las normas o requisitos del mercado se encuentran 
en el nivel IE3, Grundfos ofrece una eficiencia superior con 
sus motores IE5, que en realidad superan los requisitos de 
eficiencia IE5 hasta en un 2%.16

“Nuestro objetivo no se limita a cumplir los estándares”, afirma 
Morten Gylling. “Nuestra tecnología nos permite ir más allá. Y 
por eso lo hacemos”.

“Grundfos calcula que, solo en 2020, las 
bombas tipo E  evitaron 270.000 t de 
emisiones de CO2”.
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La fábrica de cerveza Carlsberg quiere reducir su consumo de 
agua en un 50% para 2030. En sus instalaciones de producción 
de Fredericia (Dinamarca), Carlsberg ha desarrollado una planta 
de tratamiento de gestión total del agua. La instalación in situ 
trata el agua procesada y utilizada, la purifica hasta alcanzar 
la calidad de agua potable y la devuelve a la fábrica de cerveza 
para reutilizarla como agua de procesos. La planta recupera y 
reutiliza un 90% de su agua de procesos. Las bombas tipo E  de 
Grundfos desempeñan una función muy importante.

“Es un sueño hecho realidad para nosotros”, afirma el director de 
la fábrica de cerveza.17

Carlsberg se beneficia de 
la reutilización del agua 
procesada y tratada in situ

La planta de gestión total del agua de 
Carlsberg trata y purifica el agua procesada 
de la fábrica y devuelve el 90% para su 
reutilización como agua de procesos.  

Planta de gestión total del agua de Carlsberg en su fábrica de cerveza de Dinamarca.

Caso de referencia: 
Fábrica de cerveza danesa
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Conclusión
Como dan fe los clientes y usuarios finales de Grundfos, las 
bombas tipo E  aportan un valor superior para su agenda de 
sostenibilidad. Las bombas tipo E  de Grundfos y los sistemas 
iSOLUTIONS combinan bombas de alta eficiencia energética, 
motores, variadores y controles integrados que aportan más 
valor, eficiencia y ahorro energético, ayudándote a reducir la 
huella de carbono de tu empresa. 

“Además de contar con personas buenas y competentes en 
tu organización, también es normal querer aprovechar y 
beneficiarse de las buenas prácticas a nivel mundial”, señala 
Julián Trascasa y concluye:

“En Grundfos, aplicamos buenas prácticas y nuestros 
conocimientos en aplicaciones para crear soluciones digitales 
Grundfos iSOLUTIONS y combinarlas con nuestras bombas 
tipo E . No solo optimizamos tu sistema, sino que le aportamos 
buenas prácticas del sector con nuevas soluciones que 
beneficiarán aún más a tu empresa y tus procesos”.

El sistema, que emplea bombas tipo E  de Grundfos, usa una 
serie de filtros y un equipo de ósmosis inversa para tratar las 
aguas residuales de la unidad de tratamiento de superficie 
por electrodeposición catódica de Grundfos. Después, envía 
el agua limpia de vuelta a dicha unidad para su reutilización. 



Sigue leyendo sobre este caso de referencia en es.grundfos.com

1.	 Cambio climático 2021. Bases físicas. Resumen para 
responsables de políticas:  
https://www.ipcc.ch/report/ar6/wg1/downloads/report/
IPCC_AR6_WG1_SPM_Spanish.pdf

2.	 Los 17 objetivos: https://sdgs.un.org/es/goals 

3.	 Grundfos 3 Offerings – Draft Final Report, Assistance in 
relation to UN Sustainable Development Goals, Rambøll. 

4.	 Caso de referencia de la destilería de William Grant & Sons:  
https://www.grundfos.com/ar/about-us/cases/one-small-
change-in-boiler-feed-level-control-one-massive-change-
for-the-better 

5.	 Caso de referencia del pabellón MVM Dome: https://www.
grundfos.com/hu/about-us/References0/mvm-dome 

6.	 New technology trends and policy needs in energy efficient 
motor systems – a major opportunity for energy and 
carbon savings, Elsevier, Renewable and Sustainable Energy 
Reviews: 
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/
S1364032119305921 

7.	 Dr. Anibal Traça de Almeida, Departamento de Ingeniería 
Eléctrica e Informática, Universidad de Coimbra (Portugal), 
en una entrevista que tuvo lugar el 19 de julio de 2021.

8.	 Enfoque de producto ampliado:  https://europump.net/
uploads/news/Europump%20-%20Press%20Release%20
-%20The%20Extended%20Product%20Approach%20-%20
a%20pump%20is%20not%20a%20light%20bulb%20-%20
January%202020.pdf 

9.	 Ecoanalysis of Variable-speed Drives for Flow Regulation 
in Pumping Systems, IEEE Transactions on Industrial 
Electronics: https://ieeexplore.ieee.org/document/5510163 

10.	 Ibid.

11.	 Caso de referencia de WASP:   
https://www.youtube.com/watch?v=xxGMdrdWA_M 

12.	 Comunicado de prensa de Europump, enero de 2020.

13.	 https://www.grundfos.com/es/about-us/cases/how-a-
belgian-hospital-can-grow-40-without-growing-energy-
use

14.	 Comunicado de prensa de Grundfos: https://www.
grundfos.com/about-us/news-and-media/news/grundfos-
endorses-the-use-of-high-efficiency-ie5-motors-and-pump

15.	 Ibid.

16.	 Ibid.

17.	 Caso de referencia de Carlsberg:  
https://www.grundfos.com/about-us/cases/carlsberg-taps-
into-process-water-reuse-with-onsite-treatment

Referencias

https://www.ipcc.ch/report/ar6/wg1/downloads/report/IPCC_AR6_WGI_SPM.pdf
https://www.ipcc.ch/report/ar6/wg1/downloads/report/IPCC_AR6_WGI_SPM.pdf
https://www.grundfos.com/hu/about-us/References0/mvm-dome
https://www.grundfos.com/hu/about-us/References0/mvm-dome
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1364032119305921 
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1364032119305921 
https://europump.net/uploads/news/Europump%20-%20Press%20Release%20-%20The%20Extended%20Product%20Approach%20-%20a%20pump%20is%20not%20a%20light%20bulb%20-%20January%202020.pdf
https://europump.net/uploads/news/Europump%20-%20Press%20Release%20-%20The%20Extended%20Product%20Approach%20-%20a%20pump%20is%20not%20a%20light%20bulb%20-%20January%202020.pdf
https://europump.net/uploads/news/Europump%20-%20Press%20Release%20-%20The%20Extended%20Product%20Approach%20-%20a%20pump%20is%20not%20a%20light%20bulb%20-%20January%202020.pdf
https://europump.net/uploads/news/Europump%20-%20Press%20Release%20-%20The%20Extended%20Product%20Approach%20-%20a%20pump%20is%20not%20a%20light%20bulb%20-%20January%202020.pdf
https://europump.net/uploads/news/Europump%20-%20Press%20Release%20-%20The%20Extended%20Product%20Approach%20-%20a%20pump%20is%20not%20a%20light%20bulb%20-%20January%202020.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=xxGMdrdWA_M 
https://www.grundfos.com/about-us/news-and-media/news/grundfos-endorses-the-use-of-high-efficiency-ie5-motors-and-pump
https://www.grundfos.com/about-us/news-and-media/news/grundfos-endorses-the-use-of-high-efficiency-ie5-motors-and-pump
https://www.grundfos.com/about-us/news-and-media/news/grundfos-endorses-the-use-of-high-efficiency-ie5-motors-and-pump


Bombas Grundfos España, S.A.
Camino de la Fuentecilla, s/n
28110 Algete (Madrid) - España
Tel: (+34) 91 848 8800
Email: marketinginfo-bge@grundfos.com
es.grundfos.com

12
23

/I
N

D
/4

01
49

92
-B

ra
nd

bo
x

©
 G

ru
nd

fo
s H

ol
di

ng
 A

/S
  1

2.
20

24


